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T-plus

A RENDSZER MUKODESE KOZBEN IS LEAGAZASOK HOZHATOK LETRE;
MERSEKLI A HIBAK KOCKAZATAT, HASZNALATAVAL
SZERELESI IDO ES KOLTSEG TAKARITHATO MEG
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A leagazasok kialakitasa sosem volt konnyebb

A meglévéd rendszerek bdvitése, atalakitasa vagy felujitasa gyakorta okoz problémakat.
Rendes kértlmények kdzott, a leagazasok létrehozasahoz a rendszer lizemét le kell allitani,
hogy le lehessen engedni a vizet, esetleg a csGvezetékben Iévé vizet le kell fagyasztani.
Végul is nem lehet egyszerilen kilyukasztani a nyomas alatt 1évé csévezetékeket, mert
azokon keresztll kifolyna a viz. Ugyanakkor a termelési folyamat ledllitasa id6igényes,
kéltséges és semmiképpen nem kényelmes megoldas.

Hogy ennek milyen kdvetkez-
ményei lehetnek?
A leagazasok kialakitasanak
hagyomanyos mddszerével a termelési
folyamatot fel kell figgeszteni.
Ez pedig végul a kdvetkezbket jelenti:
Levegb és szennyezddés jut a rendszerbe.

Sérllnek az alkotéelemek.

Ellenallas és hibak jelentkeznek a
rendszerben.

Negativ hatasok érik a termelési folyamat
teljesitményét.

A rendszer élettartama csékken.
Nagyobb az esélye a kicsapodasnak.
Megné az energiafogyasztas, és
kdvetkezesképpen a koltségek.

Egy bosszanté és koltséges helyzet

A rendszer leeresztése és Ujrat6liése soran oxigén kerllhet a rendszerbe.

Mivel az acél oxigénnel érintkezve oxidalédik, olyan keriilendd helyzetrdl beszéliink, ami korrodalédashoz vezet.

E folyamat soran pedig magnetit keletkezik, ami problémakat okoz a szivattyuk, hécserél6k, haromjaratu szelepek,
csBvezetékek, flitbtestek és héérzékel6k mikddésében. Kedvez8tlen hatassal van a teljesitménytikre,
meghibasodasokat okoz, tovabba csdkkenti a rendszer élettartamat.

A csOvezetékek kilyukasztasa fagyott viz jelenléte mellett semmivel nem jobb megoldas. igy fémforgacsok forméjaban
szennyez8dés jelentkezik a rendszerben.

Raadasul a hagyomanyos T-idomok nem minden esetben illeszkednek megfeleléen a csévezetékekhez, ugyanakkor a
nem pontos illesztés fokozza a szivargasok kockazatat.

Roviden szdélva a hagyomanyos zarasi modszerek altalanossagban véve kényelmetlenséget jelentenek. Ezt senki nem
akarja.
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A medgfeleldo megoldas

Leagazas kialakitasa a rendszer miikédése k6zben

A Flamco az innovativ T-plus elemekkel erre kinal Ez pedig azt jelenti, hogy nem kerlilhet levegé vagy
megoldast. Kifejezetten arra tervezték, hogy gyorsan szennyezd&dés a rendszerbe, ami meghibasodast vagy
és kdnnyen lehessen tokéletes leagazasokat mas Uizemzavart okozna.

kialakitani, mikozben a rendszer mikoédésben marad. Egy masik elény az intelligens vagasi mechanizmus

A T-plus elemekkel szerelési id6 és koltségek (a kioldd zar) révén létrejové tokéletes leagazas altal
takarithatok meg, rdadasul pozitiv hatassal vannak kinalt biztonsag.

a rendszer élettartamara is. Mindez arra vezethet6 Es a megoldas akar sziik helyeken is mUikodik!

vissza, hogy a rendszert nem sziikséges leereszteni Raadasul a tomités tokéletes zarast biztosit, vagyis a
és ismételten feltolteni; illetve nem kell a vizet sem szivargasnak sincs lehetésége.

lefagyasztani.

Elengedhetetlen termék ez meglévé rendszerek
bévitéséhez, atalakitasahoz vagy felujitasahoz. Tehat
akar az olyan rendszerekhez is, melyek megallas
nélkiil miikdodnek, és a folyamatossag

rendkiviil fontos.

Fobb elény6k

» Szerelési id6 és koltség takarithaté meg. ‘

e A rendszer miikddése kdzben is leagazasok hozhatok létre.

e Szlkségtelenné valik a leeresztés, azaz levegd és szennyezddés nem juthat a rendszerbe.

e Mindenkor tékéletes leagazas jon Iétre a kioldd zarnak kdszénhetben.

* Leegyszerldsodik a leagazasok létrehozasa ott is, ahol szik a hely.

* A csOvezeték optimalis lezarasa.

» Korréziogatld bevonat.

* A szerelés egyszerl el6készitése bepattinthatd anyacsavarokkal (az 12" méretl tipusoktol).
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Uttoré technolégiai megoldas

Az 0j norma

A T-plusban megtestesulé innovativ eljaras alapos A szerel6k a ledgazast egy szempillantas alatt képesek
kutatdmunka eredménye. A konstrukcié egyedi, Iétrehozni, mikdzben a rendszerek mikddésben

és pontosan kielégiti a szerel6k és vevdik igényeit. vannak. Tehat az ilyen miszaki beavatkozasok nem
Tovabba egy sor Uttéré és innovativ jellemzdje van. okoznak fennakadast a szervezetben, illetve az

Egy dugattyu, Gtécsap és kioldd zar kombinacidja érintett szervezetek a jovében ritkabban talalkoznak a
jelenti az Uj normat a mikodésben Iévé rendszerek kapcsolddé problémakkal.

leagazasainak a létrehozasara.

Leagazas.

Kioldé zar.

Utécsap.

Toltet.

Dugattyu.

Az eltavolitott
cs6szakasz.

Meglévéd csé.

A kioldé zar biztositja a tokéletességet

Az Uj ledgaztatd mechanizmus (kioldo zar) jelenti

a tokéletes szerelést mindenhol és mindenkor.

A csap kihuzasakor a toltet begyullad, és az (it6csap
el6relokédik. Ez tiszta vagast okoz a csévon, ami
|étrehozza a leagazast.

igy lehetévé valik a leagazasok kiképzése ott is, ahol
csupan szuk hely all rendelkezésre. Tobbé nincs sziikség
kalapacsra.
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Hatékony Gizemeltetés és egyszeriu beszerelés

Egy szempillantas alatt beszerelhetd

Mi minden esetben a lehetd legrévidebb idé alatt

a szereld partnereinknek és azok vevdinek a legjobb
végeredmeényt biztosité megoldast keressiik

Jol atgondolt kutatdmunka és kiterjedt tesztelés al-

kalmazasaval az elérheté leghatékonyabb megoldast

talaltuk meg.

Miikédési elv

llyen egyszeri hasznalni a T-plus elemet

Beszerelés

Dugattyu
A T-plus burkolatan
bellil egy dugattyu
talalhaté.

A cs6 megnyitasa
Ezzel gdznyomas
keletkezik, ami
megtolja a
dugattyut, és
részben megnyitja
a csovet.

Mi, a Flamconal igazan szeretjik leegyszerdsiteni a
dolgokat a szerel6k szamara. Ez az oka annak is, hogy
Uj mechanizmust fejlesztettiink kik, hogy mindéssze
négy lépésben létrejojjon a tokéletes leagazas.

A T-plusszal a szerel6knek csupan néhany egyszer(
muveletet kell elvégeznilk.
A mechanizmus biztositja a t6kéletes ledgazas
létrehozasat.

Begyulladas

A kiold6 zar
csapjanak s a
toltet begyullad.

Az eltavolitott
csGszakasz

Az eltavolitott
cs6szakasz a
Flamco T-plus
burkolatan belll
marad, vagyis az
nem juthat vissza
a csbvezetékbe.

Lényegtelen, hogy mekkora hely all rendelkezésre,
a szerel6k mindig optimalis minéséget hoznak Iétre a
T-plus elem alkalmazasaval. A leagazasok kialakitasa

sosem volt még ilyen kdnnyd.

Csatlakoztassa a T-plust a
cs6hodz, majd azt rogzitse négy
csavarral.

Az 172" méretl tipustdl kezdve
az elem része a bepattinthatd
anya; a csavar bepattan, és a
helyére csavarozhato.

Gy6z8djdn meg rdla,

A csavarokat egymassal atellenben Forgassa el a kioldd zarat a
hldzza meg. A csavarok
meghulzasahoz a haszndlati utasi-
tasban meghatérozott nyomatékot
alkalmazza. Csatlakoztassa a
ledgazast.
hogy a ledgazasban nincs viz a
T-plus elem miikodésbe hozasakor.

T-pluson.

A gydr(t a meghluzashoz a
legkényelmesebb iranyba allitsa
be (1).

Végja at a plombat (2).

Huzza meg a csapot (3).
Ez tiszta vagast okoz a csévon,
ami létrehozza a leagazast.
Es minddssze ennyi, kész!
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Teljes koru valaszték

Széles termékvalaszték

A teljes felhasznaldi kor ellatasahoz széles A T-plus valtozatos cséatmérékben kaphata.
termékvalasztékot allitottunk dssze. A szabadalmazott technolégia ugyanakkor minden

A kilonféle kdzponti flitérendszerektdl, valtozatban azonos. Az 172" méretl tipusoktdl kezdve
h(ité-, szaniter-, tlzolto- és napelemes a rendszer részét képezik az egyszeri el6készité
berendezésektdl a nagymeéret( ipari rendszerekig, szerelést szolgald, bepattinthatd anyacsavarok.

mint példaul a sritett leveg&s berendezések.

T-plus, 6ntottvas

e Maximalis Gzemi nyomas: 25 bar.
¢ Maximalis megengedett hémérséklet: 120 °C.

Tipus Cs6 @ Ag Megengedhetd Nyomaték @ Rendelési
csatlakozas falvastagsaga (s) [Nm] kéd
Névleges| Kiilsé Min. Max.
[mm] [mm] [mm]
T-plus DN 15 x Rp '/» /2" 21,3 Rp 1/>" 2,0 3,25 10 1 90615
T-plus DN 20 x Rp '/» 3/," 26,9 Rp /2" 2,0 3,25 10 1 90620
T-plus DN 25 x Rp 3/, 1" 33,7 Rp 3/4" 2,0 4,05 16 1 90626
T-plus DN32xRp 1 114" 42,4 Rp 1" 2,0 4,05 16 1 90632
T-plus DN 40 xRp 1/, 114" 48,3 Rp 1 1/," 2,3 4,05 30 1 90640
T-plus DN50xRp 1/, 2" 60,3 Rp 1 1/4" 2,3 4,50 30 1 90650
T-plus DN65 xRp 1/, 21" 76,1 Rp 11/4" 2,6 4,50 30 1 90665
T-plus DN 80 xRp 1/, 3" 88,9 Rp 11/," 2,9 5,00 30 1 90680
C€ 0589

T-plus, 6ntéttvas — méretek

Tipus Méretek

A B (¢} D E F+13 K M

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

T-plus DN 15 x Rp '/, 100 28 19 67 47 166 66 21
T-plus DN 20 x Rp '/» 113 34 21 77 50 179 66 21
T-plus DN 25 x Rp 3/, 115 35 25 83 56 181 66 21
T-plus DN 32 xRp 1 130 38 29 102 69 196 66 21
T-plus DN40xRp 11/, 165 55 35 123 83 231 66 21
T-plus DN50xRp 1/, 167 55 43 136 83 233 66 21
T-plus DN 65 xRp 1/, 190 66 52 153 83 256 66 21
T-plus DN 80 x Rp 11/, 190 66 58 168 83 256 66 21




T-plus, sargaréz

e Maximalis Uzemi nyomas: 16 bar.
e Maximalis megengedett hémérséklet: 120 °C.

Tipus Cs6 @ Ag Alkalmazas Max. megengedett Nyoma- @ Rendelési

kiils6 | csatla- falvastagsag (s) ték kéd

[mm] |koztatas [Nm]

Vékony (Vorosréz|Rozsda-| Vékony Vorosréz|Rozsda-
fal mentes fal [mm] | mentes
aceél acél acél acél
[mm] [mm]
T-plus 14xG1/,; M 14 G1."M - v - - 1,25 _ 6 1 90514
T-plus15x G/, M 15 G /"M v v v 1,25 1,25 1,00 6 1 90515
T-plus 16xG1/>; M 16 G1/."M - v - - 1,25 _ 6 1 90516
T-plus18xG1/> M 18 G1L"M v v v 1,25 1,25 1,00 6 1 90518
T-plus22xG '/, M* 22 G1/2"M v v v 1,50 1,25 1,25 6 1 90522
T-plus 28 x Rp ¥/, 28 Rp 4" v v v 1,50 1,50 1,25 10 1 90528
T-plus 35 x Rp 3/, 35 Rp /4" v v v 1,50 1,50 1,50 10 1 90535
T-plus 42 x Rp %/, 42 Rp %/4" v v - 1,50 1,50 - 10 1 90542
* A rendszer része a 15 mm-es komp. csatlakozd 2T
i c E idwa® (X e OWRAS
. APPROVED PRODUCT
T-plus, sargaréz - méretek Acs
Tipus Méretek
A B C D E F+13 K M
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

T-plus14x G/, M 75 17 13 48 35 141 66 21
T-plus15x G/, M 75 17 13 51 35 141 66 21
T-plus 16 x G/, M 75 17 12 46 35 141 66 21
T-plus18x G/, M 88 24 14 51 40 154 66 21
T-plus22xG'/, M 88 24 15 58 40 154 66 21
T-plus 28 x Rp 3/, 105 29 22 76 57 171 66 21
T-plus 35 x Rp 3/, 108 30 25 82 56 174 66 21
T-plus 42 x Rp 3/, 115 35 29 89 63 181 66 21
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Kivalasztas

Kivalasztasi tablazatok

A T-plus elemek két tipusa kaphato: az dntéttvas valtozat a vastagfalu acélcsévekhez, valamint a sargaréz valtozat a
vOrosréz csévekhez, a vékonyfalu acélcsdvekhez, kozponti flitéscsdvekhez és rozsdamentes csévezetékekhez.
Az alabbi tablazat mutatja be az adott alkalmazas kivalasztasahoz a helyes tipust.

T-plus, 6ntottvas
Vastagfalu acélcsévekhez

Nyomasesés diagram (a leagazasban)

T-plus, sargaréz
Vorosréz csovekhez, vékonyfali kdozponti flités cs6-
vekhez és rozsdamentes csovezetékekhez

Nyomasesés diagram (a leagazasban)

viz viz levegé DN 20 x Rp 2"
DN 15 x RP 2" | DN 25 x Rp %"
2 200 20
DN 32 xRp 1"
1 100 10
0,8 80 8 7
0,6 60 6
0,5 50 5 DN 40 x Rp 1%"
0,4 40 4 DN 50 x Rp 1%"
DN 65 x Rp 1%"
03 30 s / DN 80 x Rp 1%4"
0,2 20 2
0,1 10 IR EiH SRR ERuRY dReeir Be AR SRRV ARRARIR
0,08 8 0,8
0,06 6 —0,6
=005+ w5+ 805
80,04 24 £04
a 0,03 o3 a 0,3
< <
0,02 2 0,2 /
0,01 1 0,1
0,81 2 3456 810 20 3040 levegé
Q [m/h]
L1 R R R R L L UL R e | viz
6 810 20 3040 6080100 200300
Q [I/min]

Kozeg: viz/levegd

A CETOP 3 RP/50 P szerinti kériilmények kozotti tesztelés olyan
értékeket eredményez, melyek megfelelnek a s(ritett levegé
berendezésekre vonatkozé kévetelményeknek.

Aramlas (a leagazasban)

Tipus Viz Viz Levegd
m?/ora I/6ra m?/ora ~
T-plus DN 15 x Rp '/, 3,9 65 2,9
T-plus DN 20 x Rp '/, 6,0 100 4,1
T-plus DN 25 x Rp 3/, 7,8 130 6,0
T-plus DN 32 xRp 1 15,0 250 10,5
T-plus DN 40 xRp 1/, 24,6 410 18,2
T-plus DN50 xRp 1/, 24,6 410 18,2
T-plusDN65 xRp 1/, 24,6 410 18,2
T-plus DN80 xRp 1/, 24,6 410 18,2

* Aramlés 1 bar nyomasesés mellett (100 kPa).
** Aramlds 1 mbar nyomasesés mellett (0,1 kPa).

14 x G¥%%"M g 28 X Rp%"
18 x G1%2"M
i i 15 x G¥2"M v 35 x Rp%"
vie vz 16 x Gre"M 22X G%2"M 45 5 Rpw®
2 200 )
1 100
0,8 80 7
0,6 60
05 50
0,4 40
0,3 30
0,2 20
0,1 10 /
0,08 8
—006F T6
w005+ 85
~,0,04 £4
0003+ o3
< < /
0,02 2
0,01 1 )
3 456 810 20 3040 60 100 200 Vviz
Q [I/min]
Koézeg: viz

Aramlas (a leagazasban)

Tipus Viz Viz
m?/ora * I/ora =
T-plus14xG '/, M 1,8 30
T-plus15xG /> M 1,8 30
T-plus 16 xG '/, M 1,8 30
T-plus 18 xG '/ M 2,9 49
T-plus22x G/, M 2,9 49
T-plus 28 x Rp 3/, 7,8 130
T-plus 35 x Rp 3/, 7,8 130
T-plus 42 x Rp 3/, 7,8 130

* Aramlas 1 bar nyomasesés mellett (100 kPa).
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